Arame Tubular Autoprotegido
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GMW CROVAN OA

Analise Quimica Tipica %

Norma:
DIN 8555 MF 10-65-GRTZ

C Si Mn
4,50 1,00 0,3

Cr Nb V
16,0 6,50 6,00

Caracteristicas Técnicas

O GMW CROVAN OA é um arame tubular
autoprotegido utilizado para revestimentos de
maxima resisténcia a abrasdo e que demandem
temperaturas de trabalho extremamente altas,
até 700 °C, como por exemplo: trituradores de
sinterizacéo, barras de grade de incéndio, sinos
de alto forno na &rea de armazenamento,
trituradores de tijolos, bombas de cimento
e concreto, instalagdes de lavagem de cascalhos.

O acabamento por retifica geralmente néo
é necessario devido as boas caracteristicas de
soldagem e a superficie lisa da costura.

O metal de solda é formado por carbonetos
complexos de Cr-Mo-Nb-V.

Dimens6es e Parametros de Soldagem
CC(+)

Diametro Stick-out Corrente
(mm) (mm) (A)
2,40 25-33 250 — 450
2,80 2634 300 - 500

No interesse da melhoria continua a GMW WELDING reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgédo de qualquer de seus produtos

Dureza do metal depositado

Dureza até 500 °C : ~59 HRC
Dureza até 600 °C : ~55 HRC
Dureza até 700 °C : ~46 HRC

Posi¢des de Soldagem

L

Plana / Horizontal

GMW

Arames
Tubulares

Embalagens
a vacuo para
bobinas de 15kg,
agora com o
Azul GMW.
Ficou facil

reconhecer a
qualidade

sem aviso prévio. Estas informagdes n&o s&o oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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