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WELDING

GMW 2535 Nb KBS

Analise Quimica Tipica (%)

Norma:
Desenvolvimento Especial

C Mn Si S P
0,10 4,00 0,30 0,010 0,015

Cr Ni Mo Nb Cu

26,00 36,00 0,20 0,80 0,05

Caracteristicas Técnicas

O GMW 2535 Nb KBS ¢é um eletrodo com
revestimento do tipo basico e depdsito de solda
Cr-Ni-Nb, totalmente austenitico, para agos
resistentes a altas temperaturas. A temperatura
de operacédo é até 1000 °C.

Campo de Aplicacao:

As aplicagbes incluem a soldagem de
serpentinas  de  pirdlise  fundidas  por
centrifugacdo, reformas de tubos centrifugados.

Dimensoes e Parametros de Soldagem

CC (+)
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
2,50 300 60 — 90
3,20 350 75-120
4,00 350 100 — 155

Propriedades Mecanicas ( valores tipicos)

Limite de Escoamento 400 MPa
Resisténcia a Tracdo 550 MPa
Alongamento 25 %

Posi¢des de Soldagem

Embalagens
a Vacuo

Aumente a sua
de

produti

WELDING

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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