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Arame Tubular

Norma:
G Mw Fc 70T-4 AWS A5.20/ASME SFA-5.20: E70T-4

Analise Quimica Tipica %

Caracteristicas Técnicas C Si Mn Al

O GMW FC 70T-4 ¢ um arame tubular 0,25 0,20 0,40 1,50
autoprotegido para a unido e revestimento em
acos carbono e baixa liga com um passe ou
multiplas camadas. Desenvolvido para
manutencdo e reconstrugdo de componentes Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

mecéanicos sujeitos a abrasdo, tais como: Limite de Escoamento > 420 MPa
martelos, facas utilizadas em mineracdo ou R
industria de acucar e etanol, bem como para
falhas de fundicdo e almofada para depésito de Alongamento >22%

Resisténcia a Tragdo > 480 MPa

revestimentos protetores.

Apresenta alta taxa de deposigdo, arco estavel e .
Posi¢des de Soldagem

excelente soldabilidade, assim como
propriedades altamente resistentes a fissuras. A
escoria é de facil remocdo. Indicado para
aplicacdes em posicdo plana e horizontal. Ml

Plana / Horizontal.

Dimensoes e Parametros de Soldagem

CC(+) GMW
Arames
Diametro Voltagem Corrente Hblllares
(mm) (V) (A) 2N ot M e
\ NV N\ bobinas com 15Kg,
2,00 2933 250 — 350 N e g oo
v - <2 = GMW WELDING.
2,40 28-34 250 — 450

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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