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Arame Tubular Autoprotegido WELDING

GMW XTRA 64 OA g?&iss MF10-GF-65-GZ

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA 64 OA ¢ um arame tubular Analise Quimica Tipica %
autoprotegido, com uma  microestrutura C Cr \Vj W
martensitica e carbonetos complexos de Cromo, 3,80 22,00 0.80 0,80

Tungsténio e Vanadio. O depdsito de solda
é extremamente resistente a abrasdo mineral
e altas temperaturas. A dureza diminui em 15%
a 400 °C e aproximadamente 25% a 600 °C. A
melhor performance apresentada acontece com
a aplicacdo de duas camadas, com uma espessura
méxima de 8 mm.

Os depdsitos deste arame tubular ndo podem ser Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )
tratados termicamente, usinados ou forjados.
Em superficies com revestimentos antigos,
recomendamos a aplicacdo como almofada do Dureza até 400 °C 52 - 55 HRC
nosso arame tubular GMW 4370 OA.

Dureza 63 -67 HRC

Dureza até 600 °C 45 -50 HRC
Campo de Aplicacdo: as aplicagdes tipicas deste
arame tubular sdo: revestimentos em pegas para
maquindrios de terraplanagem, equipamentos A dureza vai variar em decorréncia do total de diluicao
trituradores de rochas e pecas submetidas entre o metal de solda e o metal de base.

a desgaste na indudstria de cimento e ceramica,
pecas para equipamentos de mineragdo em geral.

Dimensbes e Parametros de Soldagem

CC(+)

Diémetro Tensdo Corrente

(mm) (V) (A)
1,60 2026 160 — 260
2,00 22 - 27 220 - 280
2,40 24 - 28 260 — 340
2,80 25-29 300 - 400

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgdo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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