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Arame Tubular

Norma:
G Mw F c 22 0 9 AWS A5.22/ASME SFA-5.22: E2209T1-1/-4

Analise Quimica Tipica %
C Mn Si P S Cr Ni Mo N
0,025 0,60 0,65 0,020 0,010 22,60 9,00 3,00 0,13

Caracteristicas Técnicas

. Propriedades Mecéanicas ( valores tipicos )
O GMW FC 2209 ¢ um arame tubular

inoxidavel rutilico para soldar sob protegéo Limite de Escoamento 680 MPa
gasosa do tipo CO.. E indicado para a soldagem
de aco inoxidavel duplex: 22% Cr - 5% Ni - Resisténcia a Tragéo 790 MPa
2% Mo - 0,15 N.

Alongamento 27 %
O GMW FC 2209 apresenta excelente
estabilidade de arco, poucos respingos, boa Impacto a 0 °C 65 J
aparéncia do corddo, 6tima remocao de escoria
e baixo nivel de emissdo de fumos. Impacto a -50 °C 45 ]

Dimens6es e Parametros de Soldagem

CC(+)
Diametro Voltagem Corrente GMW
(mm) (V) (A) ‘ Arames
5 1 - Tubulares
1,20 24 — 33 150 - 300
e < J ) Embalagens
1,60 24 — 33 200 — 400 R - Xg °' / amas =2 A ‘ boabivnaacsugep?g?(g,

agora com o
Azul GMW.

Ficou facil
reconhecer a
qualidade

Fluxo de Gas: 10/ 20 L/min.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sao oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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