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Eletrodo Revestido WELDING

GMW 309LMo-17

Eletrodo super ligado (23Cr/12Ni/Mo) para o revestimento de agos carbono (depdsito de solda resultante
18Cr/9Ni/2Mo) e soldagem de unido de acos sem ou baixa liga e acos inoxidaveis (com Molibdénio).

Analise Quimica Tipica %
Normas: Q P ’

AWS A5.4/ASME SFA-5.4 E309LMo-17 C Si Mn Cr Ni Mo
ENISO 3581-A: E23122LR

0,03 0,80 0,70 22,50 12,50 2,70

Caracteristicas Técnicas
O GMW 309LMo-17 ¢ um celetrodo “All

Position” para a soldagem de acos inoxidaveis Limite de Escoamento 460 MPa

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

com agos baixa liga e média liga. Eletrodo

) L. ) Limite de Resisténcia 620 MPa
fabricado com alma austenitica e baixos teores

de Carbono e Enxofre. Alongamento 30 %

. ~ A Estrutura Metaltrgica:
Dimensdes e Parametros de Soldagem &

CC(+) ou CA Austenita com 15 — 20% de ferrita.
Diametro Comprimento Corrente

(mm ) (mm ) (A)

2,00 250 40 — 55 Posi¢des de Soldagem

2,50 300 50-70

3,20 350 80—-120

4,00 350 100 — 160

5,00 450 150 =200 Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus
produtos sem aviso prévio. Estas informagées n&o séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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