Eletrodo Revestido

\\
GMW

WELDING

GMW 10018-D2 MR

Analise Quimica Tipica %

Norma:
AWS A5.5/ ASME SFA-5.5 E10018-D2 H4R

C Si
0,08 0,35

Mo Ni
0,40 0,60

Caracteristicas Técnicas

O GMW 10018-D2 MR ¢ um eletrodo de baixa
liga, com revestimento resistente a umidade, o
que propicia um depdsito de solda com baixos
niveis de hidrogénio difusivel. O metal de solda
contém aproximadamente 1,7% de Mn, 0,4% de
Mo e 0,6 de Ni. Este eletrodo ¢é utilizado para a
soldagem de acos de alta resisténcia e alta
temperabilidade.

Este eletrodo apresenta boa soldabilidade em
todas as posi¢cdes, exceto na vertical
descendente. A escoria ¢ de facil remogéo.

Dimens6es e Parametros de Soldagem
CC(+)

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 650 MPa
Resisténcia a Tracdo 710 MPa
Alongamento 25 %

Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
2,50 350 60 — 100
3,20 350 80— 120
4,00 450 140 — 190
5,00 450 180 — 250

Posi¢des de Soldagem

Todas as posigdes.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especifica¢des ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informacdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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