Arame Tubular

GMW FC 80 B2

Anélise Quimica Tipica %

Normas:

AWS A5.29/ASME SFA-5.29 : E81T-1 B2 C(M) H8
EN 12071: T CrMol1 P CM 1 H5

C Mn Si

0,065 0,82 0,58

< 0,025

S P Cr

< 0,025 1,27 0,52

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 80 B2 é um arame tubular rutilico
para a soldagem de unido de acos 1,25%Cr-
0,5%Mo resistentes a fluéncia até 500 °C ou
enchimento em acos baixa liga desgastados
utilizando-se g&s de protecdo Ar+CO2. As
principais qualidades deste arame sdo: excelente
soldabilidade em todas as posicdes, excelente

aparéncia do corddo de solda, escoria de rapida

Propriedades Mecanicas (valores tipicos)

Resisténcia & Tragédo >700 MPa
Limite de Escoamento >635 MPa
Alongamento >20%

Tratamento Térmico de 690 °C / 2,5 horas

solidificacdo e facil remocdo e isengdo de

respingos.

Dimensdes e Parametros de Soldagem

CC(+)

Diametro Voltagem Corrente Stickout
(mm) (V) (A) (mm)

1,20 22-34 190 - 300 15-25
1,60 23-36 210 - 360 15-25

Gaés de Protecdo : Ar + 15 - 25% CO..

Fluxo de Gas: 20 —25 L/min.

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus
produtos sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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