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GMW 4370 OA

Caracteristicas Técnicas

O GMW 4370 OA é um arame tubular de alta
liga, o qual tem maior utilizagcdo no
revestimento de grandes areas de equipamentos
que estdo sujeitos a impactos e compressdo, 0
que provoca um autoendurecimento do metal
de solda. O GMW 4370 OA ¢ indicado para a
unido de agos Carbono de dificil soldagem, acos
Manganés endurecidos e agos dissimilares; tem
Otima aplicacdo como amanteigamento de
revestimentos protetores.

Campo de Aplicagdo: as principais aplicagdes
sdo em encurvadores de trilhos, agulhas de
estrada de ferro, dentes de britadores, dragas,
batedores de moinhos etc.

Dimensbes e Parametros de Soldagem

Norma:
EN 14700 MF 8 GF 200 ZRKN

Analise Quimica Tipica (%)

C Si Mn Cr Ni
0,10 0,60 6,50 19,0 8,50

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento > 390 MPa
Resisténcia a Tragdo > 620 MPa
Alongamento >35%

Dureza

- Metal depositado sem diluicdo  ~200 HB
- Ap0s trabalho 400 HB

CC(+)

Diametro Stick-out Corrente
(mm) (mm) (A)
1,60 25-30 120 - 180
2,40 2532 250 - 500
2,80 26 — 32 300 — 550

A dureza vai variar em decorréncia do total de diluigdo
entre o metal de solda e o metal de base.
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Embalagens
a vacuo para
bobinas de 15kg,
agora com o
Azul GMW.
Ficou facil

reconhecer a
qualidade

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informacdes ndo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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