Eletrodo Revestido

\
) GMW

WELDING

GMW 2594-17

Norma:
AWS A5.4/ASME SFA-5.4 E2594-17

Analise Quimica Tipica %

C Si

0,025 0,60 0,60

25,20

Ni Mo N
9,00 4,00 0,22

Caracteristicas Técnicas

O eletrodo revestido denominado GMW 2594-17
¢ um material de grau Super Duplex que
apresenta propriedades quimicas e mecanicas
correspondentes as ligas UNS S32750, S32760.
Este consumivel apresenta temperaturas de
servico até 250 °C, alta resisténcia a corrosao
por Pitting, facil remogdo de escoria e boa
aparéncia.

Campo de Aplicagdo: tubulagdes, bombas e

valvulas, vasos de pressdo, bem como fundidos
de mesma composi¢do quimica.

Dimensées e Parametros de Soldagem
CC(+) e CA

Diametro Comprimento Corrente

(mm) (mm) (A)
2,50 300 50-85
3,20 350 70-115
4,00 350 95— 145
5,00 450 135180

Propriedades Mecanicas ( como soldado )

Limite de Escoamento 700 MPa
Resisténcia a Tragao 850 MPa
Alongamento 25 %

Posi¢des de Soldagem
N
L.

Todas as posigoes.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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