Arame Tubular WELDING

GMW NiCARBW-G

Analise Quimica Tipica (%)

Normas:

Ni cr cw B Fe
EN 14700 T Fe20 50 CGRZ
DIN 8555 MF 21-GF-55 CGRZ bal. 1800 2100 100 >100

Caracteristicas Técnicas
O GMW NiCARBW-G ¢ um arame tubular com

depoésito antiabrasivo e com carbonetos de
Tungsténio inseridos em uma matriz resistente a
corrosao.

Dureza:
- 13 camada: 52 - 58 HRC
- 2% camada: 60 — 62 HRC
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Gés de Protecdo: Ar100% ou Ar+1-2% O2
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No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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