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GMW R13

Norma:
AWS A5.1/ASME SFA-5.1 E6013

Caracteristicas Técnicas

O GMW R13 é um verdadeiro eletrodo
“All Position” de ago carbono. Especialmente
desenvolvido para soldagem na vertical
descendente onde com outros eletrodos a
escoria liquida escorre a frente da poca de
fusdo. Remocdo de escdria automatica, baixo
nivel de respingos e fumos, além de uma 6tima
reignicdo, sdo as caracteristicas principais do
GMW R13. Corddes de solda livres de
respingos aplicados sobre as mais adversas
condigdes (ferrugem e sujeira) em todos os

tipos de agos carbono.

Dimensoes e Parametros de Soldagem
CC(+)/(-) ouCA

Analise Quimica Tipica %

C Si Mn
0,06 0,30 0,40

Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 400 MPa
Limite de Resisténcia 460 MPa
Alongamento 28 %

Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
2,00 300 50-70
2,50 350 60 - 90
3,20 350 90 - 130
4,00 350 130 - 180
5,00 350/450 180 - 260

0 GMW R13 tem excelente performance em

pequenos transformadores com baixa tensdo em
aberto.

Posi¢des de Soldagem
NN
VR

Todas as posigdes.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sédo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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