\
) GMW

Eletrodo Revestido WELDING

GMW COOPER CuE

Norma: Analise Quimica Tipica %
AWS A5.6/ASME SFA-5.6 ECu Si Mn Cu
0,50 1,00 Balango

Caracteristicas Técnicas
O GMW COOPER CuE ¢ um eletrodo indicado

para a soldagem de todas as ligas convencionais de Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

Cobre puro, Cobre ligas e Cobre Niquel. O Limite de Resisténcia 725 MPa
depdsito € livre. de porosidade e com gréo de Alongamento 45 %
estrutura depositada de tamanho médio e Dureza 70 HV (3 ke)

resisténcia mecanica similar aos mais comerciais

tipos de Cobre.

Posi¢oes de Soldagem

Dimensdes e Parametros de Soldagem

CC+

Diametro Comprimento Corrente / ]

(mm) (mm) (A) |
3,20 350 110-130 Plana / Horizontal.
4,00 350 140 — 160
5,00 450 170 — 200

Metal base com espessura até 5 mm pode ser soldado sem

preaquecimento. Em espessuras maiores, deve ser
preaquecido entre 450 a 600 °C. Selecionar o maior
diametro possivel. Manter o arco curto e oscilar levemente.
Martelar o deposito imediatamente apds a soldagem.

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus
produtos sem aviso prévio. Estas informagées n&o séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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