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GMW 307-17

Eletrodo superligado para a soldagem de agos inoxidaveis com acos carbono, baixa liga e acos manganés.

Norma:
AWS A5.4 /ASME SFA-5.4 E307-17

Caracteristicas Técnicas

O GMW 307-17 ¢ um eletrodo 18Cr 9Ni 4Mn
com alto teor de Manganés. Desenvolvido para
soldagem de aco inoxiddvel com agos carbono
ou a¢os baixa liga, bem como acos Manganés.
O eletrodo GMW 307-17 ¢ fabricado com alma
austenitica e com baixos teores de Fosforo e
Enxofre.

Dimensdes e Parametros de Soldagem
CC(+)ou CA

Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm ) (A)
2,50 300 50-70
3,20 350 70-110
4,00 350 100 - 160
5,00 350 150 —200

Analise Quimica Tipica %

C Si Mn Cr Ni Mo
0,06 0,70 4,00 19,00 10,00 0,60

Propriedades Mecéanicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 460 MPa
Resisténcia a Tracdo 620 MPa
Alongamento 30 %

Estrutura Metaltrgica : Austenita 100 %

Posicoes de Soldagem

Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.
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No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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